UIMM

POLE FORMATION VALUE STREAM MAPPING
Lorraine
-VSM-
RS
) LM-12
DUREE v’ 2jours
PUBLIC v" Technicien en charge de 'amélioration des performances
PREREQUIS  v* Aucun
OBJECTIFS v' Réaliser la cartographie d’'un processus
v' Construire un plan d’amélioration a partir de la cartographie
v |dentifier les intéréts d’une cartographie
v' Maitriser les méthodes pour réaliser une cartographie
v' Analyser une cartographie
v’ Utiliser la cartographie pour la mise en ceuvre d’un plan d’amélioration
PROGRAMME

Principes du Lean Manufacturing
Objectifs de la démarche
Indicateurs clés : Takt time, Lead time
Valeur ajoutée / Non-valeur ajoutée
7 gaspillages

Cartographies
Différents types de flux
Différents types de cartographies
Reégles de représentation
Etude de cas

Méthodologie
Etapes la démarche
Collecte des données

Exploitation de la cartographie
Analyse des données
Construction de la cartographie cible
Etude de cas

Mise en pratique
Réalisation de la cartographie du processus d’assemblage de l'atelier Lean
Analyse
Définition de la cartographie cible
Mise en ceuvre des améliorations

METHODES ET v' Apports théoriques

MOYENS v" Mise en application pratique dans le cadre de I'atelier Lean
PEDAGOGIQUES v/ Evaluation en cours de formation

MODALITE . .

D’EVALUATION v Evaluation en cours de formation

Sl SULON IS v Attestation de fin de formation

FORMATION



