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LA FABRIQUE

DE LUAVENIR 0014Imac
DUREE v' 1jour
PUBLIC v' Techniciens en charge de 'amélioration des performances, gestionnaires de

stocks, techniciens logistique
PREREQUIS v Aucun

OBJECTIFS v' Evaluer l'impact des stocks sur les colts
v' Maitriser les régles de fonctionnement liées a une gestion de stock selon la
méthode KANBAN
v' Déterminer les paramétres relatifs a une gestion de stock par KANBAN (Taille
de lots, nombre de cartes, seuils...)
PROGRAMME
Stock

Nécessité et intéréts du stock
Inconvénients du stock
Codts de stockage

Objectifs du KANBAN
Signification
Principe du flux tiré
Intégration dans une démarche Lean Manufacturing

Régles de fonctionnement du KANBAN
KANBAN de production
KANBAN de transfert
Carte KANBAN

Parametres liés au KANBAN
- Taille de lots
Nombre de cartes
Définition des seuils
Méthodologie de mise en ceuvre

Mise en application

Mise en ceuvre d’une organisation par KANBAN dans le cadre de la ligne d’assemblage de
I'atelier Lean



METHODES ET
MOYENS
PEDAGOGIQUES

MODALITES ET
DELAIS D’ACCES

ACCESSIBILITE

TARIF

MODALITE
D’EVALUATION

SANCTION DE LA
FORMATION

AN

v

v

Apports théoriques et études de cas

Mise en pratique dans le cadre de I'atelier Lean

Mise en ceuvre d’'une organisation par KANBAN dans le cadre de I'atelier
Lean

A réception du bulletin d’inscription et du devis signé, transmission a
I'entreprise de la convention et des documents d’entrée en formation
(convocation, reglement intérieur, ...) sous 5 jours

Pour un accompagnement personnalisé lié a un handicap, merci de nous
contacter pour une mise en relation avec notre référent handicap

Sur demande et transmis dans le devis

Evaluation en cours de formation

v' Attestation de fin de formation
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